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DIE SCHLIESSEINHEIT

# Ein robustes 5-Punkt-Kniehebelsystem fiir eine
schnelle’und laufruhige Fahrweise der beweglichen
Aufspannplatte.

# GroRzugig dimensioniertes Linearfihrungssystem
fir eine genaue Werkzeugunterstitzung.

# VergroRerter Offnungshub verfiigbar fiir IML
Anwendungen.

# Sehr steife Aufspannplatten fir eine symmetrische
Werkzeugfullung bei minimaler SchlieRkraft.

# Die sehr schnelle und préazise Formsicherungs-
liberwachung schitzen ihre wertvolle Werkzeuge.

# Ein progressives Schmiersystem mit aktiver Uberwachung
gewabhrleistet eine lange Lebensdauer, hohe
Verfligbarkeit und kann fir lebensmittelsicheres
Ol ausgefiihrt werden.

# Die in den Holme eingebauten Dehnungsmesssensoren
erhohen die Prozessqualitat.

DER ANTRIEB

# Parallele Bewegung aller Maschinenfunktionen
ermoglichen kirzeste Zykluszeit.

# Hybridspeicherantrieb ermdglichen hochst mogliche
Geschwindigkeiten und kiirzeste Reaktionszeiten.

# Zyklus- und energieoptimierte Regelpumpe ist Standard
fir eine hohe Effizienz.

# Ein Hochdruckfilter erhoht die Zuverlassigkeit.

# Einen frequenzgeregelten Hauptmotor reduziert
den Energieverbrauch.

# Der elektrische SchlieRantrieb mit der robusten
Zahnstange und Energiertickgewinnung realisiert
die kiirzest mogliche Trockenlaufzeit bei einem
niedrigsten Energieverbrauch.

# Elektrisches Einspritzen ist fur diinnwandige
Anwendungen speziell dimensioniert.

$C1310 SMART TOUCH

IPC mit 19 Zoll Multitouch Bildschirm prasentiert

alle Informationen deutlich und Gbersichtlich.

Durch unsere Softwareentwicklung im eigenem

Haus behidlt Stork die Prozessteuerung und Optimierung
in eigener Hand.

Stork Software Entwicklung garantiert kurze Lieferzeiten
bei Softwaredanderungen.

Bewahrtes und duRerst bedienerfreundliches Konzept.
Frei programmierbare Kernzug- und Luft-ablaufe sind
einfach zu programmieren.

Integrierter Heizkanalsteuerung mit graphischer
Darstellung, optimierter Stromiiberwachung, Boost und
nachfolge Funktion, erhéhen die Prozessqualitat und
Bedienfreundlichkeit.

Maschinenferndiagnose macht eine schnelle
Fehleranalyse tber die Stork Serviceabteilung méglich.
Mit den speziellen ECO Bildschirmseiten kénnen Sie den
Prozess Energietechnisch optimieren.

DIE SPRITZEINHEIT

Spezielle Mischschnecken bis 27 L/D bringen den
héchsten Durchsatz und eine optimale Einfarbung.
Extrem schnelles Einspritzen und Umschalten

sind Bedingungen fir Qualitat, wenn es um
DinnwandspritzgieRen geht.

Die robuste Verschlussdiise mit groRem Durchmesser
mindert den Druckverlust.

2K Ausfuihrungen gibt es in verschieden Anordnungen fiir
unterschiedliche Anwendungen.

Hohe Umfangsgeschwindigkeiten realisieren extra kurze
Dosierzeiten und einen hohen Materialdurchsatz.




ROBUSTES LINEAR- 2K-EINHEIT
FUHRUNGSSYSTEM # verschiedene
» groRzigig dimensioniert Anordnungen
# genaue » flexibler
Werkzeugfiihrung Programmablauf

# Unterstiitzung von
Etagenwerkzeugen

» seriell oder parallel
Einspritzen
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perfekte Schmelzqualitat
ausgezeichnete Dispersion
hohe Leistung
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CRATE-LINE 4400 4400 KN

CRATE-LINE 5500 5500 KN

CRATE-LINE 6600 6600 KN

CRATE-LINE 8000 8000 KN

CRATE-LINE 9000 9000 KN

CRATE-LINE 10000 10000 KN

CRATE-LINE 12000 12000 KN

CRATE-LINE 14000 14000 KN

CRATE-LINE 16000 16000 KN

CRATE-LINE 18000 18000 KN

ZUVERLASSIGER SERVICE

,/ ///
// # 24 Stunden am Tag, 7 Tage | r/)/ro Woche.
/ # erfahrene Spezialisten arbeiten in der Servicehotline.
_— + ~» Unterstitzung Gber Maschinenferndiagnose.
/' # online Teilebestellung.
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